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SchweiBBprozess(e)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation)

Vertreter
Titel, Vorname, Name, Qualifikation)

Bemerkungen

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Ausstellungsort/-datum

Zertifizierungsstelle

(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

SchweiBzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-57-2024.0528.002

1.D. Geck GmbH

Rahmedestrale 205

DE 58762 Altena

1.D. Geck GmbH

Rahmedestrale 205

DE 58762 Altena

EN 1090-2:2018+A1:2024

EXC2 nach EN 1090-2:2018+A1:2024

135 - MAG-SchweiBen mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-SchweiBen

1.1,1.2, 2.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Lorenz Schinman, IWS

Anforderungen an Arbeitsprifungen sind nach DIN EN 1090-2 zu beachten.
Eine CE-Kennzeichnung von Bauteilen oder Bausatzen im
Anwendungsbereich der VO (EU) Nr. 305/2011 darf nur durch den im

Zertifikat tber
die werkseigene Produktionskontrolle genannten Hersteller erfolgen.

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfullt.
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Dusseldorf/2025-09-08

DVS ZERT GmbH (DVSZERT)




